
Hoe optimaliseer je case design voor stackable
storage?
Het optimaliseren van case design voor stapelbare opslag draait om een perfecte balans tussen functionaliteit,
bescherming en ruimte-efficiëntie. Door strategisch te ontwerpen kun je de opslagcapaciteit maximaliseren
zonder in te leveren op de bescherming van je waardevolle apparatuur. De juiste materiaalkeuze,
gewichtsverdeling en modulaire opbouw zijn hierbij essentieel. Laten we eens dieper ingaan op hoe je het
ontwerp van je cases kunt optimaliseren voor stapelbare opslag.

Wat zijn de basisprincipes van stackable case design?

Stackable case design is gebaseerd op drie fundamentele principes: structurele integriteit, belastingcapaciteit
en stabiliteit. De structurele integriteit zorgt ervoor dat cases niet vervormen onder druk, wat belangrijk is
voor langdurige stapeling. De belastingcapaciteit bepaalt hoeveel gewicht een case kan dragen zonder te
bezwijken. Stabiliteit voorkomt dat gestapelde cases gaan schuiven of vallen tijdens transport of opslag.

Voor een optimaal stapelbaar ontwerp is het belangrijk om te letten op:

Verstevigde hoeken en randen die de impact van stapelen kunnen absorberen
Vlakke, stevige bovenzijde en onderzijde die een stabiel contactoppervlak bieden
Interlocking mechanismen zoals uitstekende randen of verzonken delen die in elkaar grijpen
Uniforme afmetingen die aansluiten bij standaard transportmiddelen en opslagruimtes

De ergonomie van het ontwerp speelt ook een belangrijke rol. Handvatten moeten zo geplaatst zijn dat ze het
stapelen niet belemmeren maar wel toegankelijk blijven. Bij het ontwerpen van stapelbare cases is het
belangrijk om rekening te houden met de volledige levenscyclus van het product – van productie en transport
tot gebruik en opslag.

Welke materialen presteren het beste voor stapelbare opslag?

De materiaalkeuze voor stapelbare cases is cruciaal voor zowel de duurzaamheid als de functionaliteit.
Verschillende materialen bieden specifieke voordelen afhankelijk van de toepassing, omgeving en
beschermingseisen.

Voor industriële stapelbare opslag presteren deze materialen het beste:

Rotatiegegoten kunststof – biedt een uitstekende combinatie van lichtgewicht sterkte, duurzaamheid
en weerbestendigheid
Aluminium – ideaal voor toepassingen waar gewichtsbesparing belangrijk is zonder in te leveren op
stevigheid
Hout – traditioneel materiaal dat nog steeds uitstekend presteert voor zware belastingen en specifieke
militaire toepassingen
Composietmaterialen – bieden superieure sterkte-gewichtsverhouding voor specialistische
toepassingen

Bij het selecteren van materialen voor stapelbare cases moet je rekening houden met factoren zoals
temperatuurbestendigheid, chemische resistentie, en elektrostatische eigenschappen. Voor high-tech
apparatuur of defensietoepassingen zijn vaak specifieke materialen nodig die voldoen aan strenge normen
zoals MIL-STAN certificeringen.



De keuze van materiaal beïnvloedt ook direct de stapeleigenschappen. Materialen met een hoge stijfheid
zorgen voor minder vervorming onder belasting, wat essentieel is voor veilige langdurige stapeling.

Hoe beïnvloedt gewichtsverdeling de stapelbaarheid van cases?

Gewichtsverdeling is een van de meest onderschatte maar kritieke aspecten van stapelbaar case design. Een
onevenwichtige gewichtsverdeling kan leiden tot instabiliteit, verhoogde slijtage en zelfs gevaarlijke situaties
tijdens transport en opslag.

Voor optimale stapelbaarheid moet je letten op:

Zwaartepuntberekening – het zwaartepunt moet zo centraal mogelijk liggen voor maximale stabiliteit
Gelijkmatige verdeling van de inhoud over de bodem van de case
Strategische plaatsing van zware componenten dichter bij de bodem
Compartimentering die verschuiving van inhoud tijdens transport voorkomt

Bij het ontwerpen van cases voor stapelbare opslag is het belangrijk om rekening te houden met zowel het
leeggewicht als het gevulde gewicht. Een case die leeg perfect stapelbaar is, kan door onjuiste belading
alsnog instabiel worden.

Interne structuren zoals vakverdelers of op maat gemaakte foam interieurs helpen niet alleen bij het
beschermen van de inhoud, maar dragen ook bij aan een betere gewichtsverdeling. Deze interieurs zorgen
ervoor dat apparatuur op zijn plaats blijft en het zwaartepunt consistent blijft, zelfs tijdens ruwe behandeling.

Wat zijn de voordelen van modulaire case designs?

Modulaire case designs bieden aanzienlijke voordelen voor logistieke efficiëntie en flexibiliteit in opslag.
Door te kiezen voor een modulair systeem creëer je een gestandaardiseerde aanpak die zowel praktisch als
kosteneffectief is.

De belangrijkste voordelen van modulaire case designs zijn:

Maximale ruimtebenutting in magazijnen en tijdens transport
Flexibiliteit om verschillende configuraties te creëren voor uiteenlopende producten
Eenvoudiger inventarisbeheer door gestandaardiseerde afmetingen
Verbeterde logistieke planning door voorspelbare volumes
Mogelijkheid tot uitbreiding of aanpassing van het systeem bij veranderende behoeften

Modulaire systemen werken met gestandaardiseerde basisafmetingen die op elkaar zijn afgestemd. Hierdoor
kun je verschillende maten cases perfect stapelen zonder verspilling van ruimte. Dit principe zie je vaak terug
in de defensie-industrie, waar efficiënt ruimtegebruik tijdens transport van cruciaal belang is.

Een goed modulair ontwerp houdt ook rekening met toekomstige behoeften. Door nu te kiezen voor een
modulair systeem, kun je later eenvoudig uitbreiden zonder compatibiliteitsproblemen. Dit maakt modulaire
case designs niet alleen praktisch, maar ook een duurzame keuze voor defensie- en veiligheidstoepassingen
waar apparatuur regelmatig wordt geüpgraded of aangepast.

Wanneer moet je kiezen voor custom foam interieurs?

Custom foam interieurs zijn een waardevolle investering wanneer je kwetsbare, kostbare of precisie-
apparatuur transporteert en opslaat. Deze op maat gemaakte interieurs bieden niet alleen superieure
bescherming, maar dragen ook bij aan de stapelbaarheid van je cases.

https://faes.gaatbijnaonline.nl/sectoren/defensie/


Je zou moeten kiezen voor custom foam interieurs in deze situaties:

Bij transport van hoogwaardige elektronische apparatuur die gevoelig is voor schokken
Voor precisie-instrumenten die exact gekalibreerd moeten blijven
Bij onregelmatig gevormde items die moeilijk te fixeren zijn met standaard oplossingen
Wanneer verschillende componenten in één case moeten worden georganiseerd
Voor apparatuur die beschermd moet worden tegen elektrostatische ontlading

Custom foam interieurs dragen bij aan betere stapelbaarheid door:

1. Het fixeren van de inhoud zodat het zwaartepunt stabiel blijft

2. Het absorberen van schokken en trillingen die anders de stapelstructuur zouden verstoren

3. Het voorkomen van verschuiving van de inhoud tijdens transport

4. Het gelijkmatig verdelen van druk over de gehele bodem van de bovenliggende case

Voor defensietoepassingen zijn custom foam interieurs vaak onmisbaar. Ze kunnen worden ontworpen
volgens specifieke militaire standaarden en bieden de nodige bescherming voor gevoelige apparatuur onder
extreme omstandigheden.

Conclusie

Het optimaliseren van case design voor stapelbare opslag vraagt om een doordachte aanpak waarbij rekening
wordt gehouden met structurele integriteit, materiaalkeuze, gewichtsverdeling en modulaire compatibiliteit.
Door deze factoren zorgvuldig af te wegen, creëer je een opslagsysteem dat niet alleen ruimte-efficiënt is,
maar ook maximale bescherming biedt voor je waardevolle apparatuur.

Bij Faes begrijpen we dat iedere sector zijn eigen unieke uitdagingen heeft als het gaat om het verpakken,
transporteren en opslaan van apparatuur. Of het nu gaat om high-tech componenten, medische apparatuur of
defensiematerieel, we ontwerpen en ontwikkelen verpakkingsoplossingen die perfect aansluiten bij jouw
specifieke behoeften. Onze expertise in stackable case design helpt je om niet alleen je producten optimaal te
beschermen, maar ook je logistieke processen te stroomlijnen.

Veelgestelde vragen

Wat zijn de belangrijkste factoren bij het kiezen van sluitingen voor stapelbare cases?

Bij het kiezen van sluitingen voor stapelbare cases moet je letten op duurzaamheid, gebruiksgemak en
stapelcompatibiliteit. Kies voor verzonken sluitingen die niet uitsteken tijdens stapeling, robuuste
vergrendelingsmechanismen die niet spontaan kunnen openen tijdens transport, en sluitingen die bestand zijn
tegen trillingen. Voor veeleisende omgevingen zijn vlindersluitingen of rotationele vergrendelingen aan te
raden vanwege hun superieure weerstand tegen schokken en trillingen.

Hoe kan ik mijn bestaande cases aanpassen voor betere stapelbaarheid?

Bestaande cases kun je verbeteren door stapelhulpstukken te installeren zoals hoekbeschermers met
stapelvoorzieningen, anti-slip matten op de boven- en onderzijde, of door retrofit stapelhoeken te monteren.
Voor cases zonder interlocking-systeem kun je aftermarket stapelconnectoren of spanriemen gebruiken.



Overweeg ook het herindelen van de interne ruimte met aangepast foam om de gewichtsverdeling te
optimaliseren, wat de stapelstabiliteit aanzienlijk verbetert.

Welke certificeringen zijn belangrijk voor stapelbare cases in de defensie-industrie?

Voor de defensie-industrie zijn diverse certificeringen cruciaal: MIL-STD-810 voor
omgevingsbestendigheid, DEF-STAN 81-41 voor ruwe behandeling, IP67/IP68 voor water- en stofdichtheid,
en STANAG 4340 voor compatibiliteit met NATO-standaarden. Daarnaast is ATA-300 belangrijk voor
luchttransport, en UN-certificering voor het transport van gevaarlijke stoffen. Deze certificeringen
garanderen dat de cases onder extreme omstandigheden hun stapelbare eigenschappen behouden en de
inhoud adequaat beschermen.


